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Einleitung

Wir haben eine Loésung entwickelt, um den Laststand in Silos mit unserem SVS-P-Sensor messen zu kénnen. Seine Installation basiert auf
der Haftung dieser Sensoren an den Stiitzen oder Beinen des Silos und erkennt die Mikroverformungen, die in der durch die Last erzeugten
Struktur auftreten.
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1.3 Beschreibung der Klebeprodukte und Verwendung

LOCTITE 7063 (Teilereiniger).

1. Behandeln Sie die zu reinigenden Oberflachen durch Bespriihen und Reiben mit in Losungsmittel getauchten Papiertlichern.
2. Reinigen Sie oberflachen, wahrend sie feucht sind, mit Papiertlichern und beseitigen Sie alle Riickstande.

3. Wiederholen Sie bei Bedarf den Reinigungsvorgang.

0 LOCTITE SF 7649 (Klebeaktivator fiir niedrige Temperaturen (zwischen 5 und 15°C)
1. Sprihen Sie den Aktivator vor dem Auftragen von Klebstoff auf die anzuhaftenden Oberflachen.
2. Lassen Sie dem Aktivatorldsungsmittel genligend Zeit zum Verdampfen und sorgen Sie fiir eine gute
' Belliftung, bis die Oberflachen vollstandig trocken sind.
3. Nach der Aktivierung missen die Teile innerhalb von mindestens einem Monat haften.

LOCTITE 638 (Klebstoff).

1. Achten Sie vor dem Auftragen des Klebers darauf, dass die zu montierenden Oberflachen sauber und trocken sind.
2. Tragen Sie den Kleber auf eine oder beide Oberflachen auf und montieren Sie die Teile sofort.

3. Wenn moglich, bewegen Sie die Oberflichen , um den Klebstoff richtig zu verteilen.




Schritt fur Schritt Installation

SVS-Sensoren sind an einem der Beine installiert,
die das Gewicht des Silos tragen. Es sollte in einem
klaren Bereich platziert werden, der nicht mit
Kreuzkopfen oder Querstangen zusammenfallt.
Falls das Silo der direkten Sonne ausgesetzt

ist, platzieren Sie den Sensor am am besten
geschitzten Bein.

Mit dem 9mm Bohrer und sobald der Standort
ausgewahlt ist, machen Sie einen Bohrer, der auf
dem Bein des Silos zentriert ist.
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Platzieren Sie den Sensor wie in der Abbildung
gezeigt, ziehen Sie die Mutter mit dem
Drehmomentschliissel bei 40 Nm fest und halten Sie
den Schraubenkopf mit einem Inbusschlissel fest.
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Wenn sich der Sensor in einer vertikalen Position
befindet, missen Sie den Sensor als Vorlage
verwenden, um das untere Loch zu erstellen.

Platzieren und ziehen Sie die untere Schraube auf
40Nm fest.
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Verwenden Sie den Sensor als Vorlage, machen Sie
die beiden inneren Bohrer.
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Entfernen Sie den Sensor.
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Sobald die Bohrer fertig sind, miissen Sie den Senker
verwenden, um Grate sowohl auf der AuBen- als
auch auf der Innenseite des Bohrers zu reinigen.
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Verwenden Sie eine Stahl-Stachelburste, um den
Klebebereich sowohl auf der Oberflache des
Beines, auf dem sich der Sensor befinden soll, als
auch auf den Stlitzpunkten des Sensors zu reinigen.
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Der néchste Schritt besteht darin, sicherzustellen,
dass die Klebeflache sauber, trocken und fettfrei
ist. Reinigen Sie die Oberflache mit Papiertlichern
mit dem Lésungsmittel LOCTITE 7063, Sie miissen
sicherstellen, dass es nicht abgelaufen ist.

Jetzt missen Sie die Haltemasse LOCTITE 638 auf
die Sensorstltzpunkte auftragen. Nur wenn die
Umgebungstemperatur weniger als 15°C betragt,
sollten Sie LOCTITE SF 7649 zuvor an den gleichen
Klebepunkten auftragen (siehe Abschnitt 1.3).

Platzieren Sie den Sensor auf dem Bein des Silos.
Setzen Sie, OHNE ANZIEHEN, die Schrauben mit
den Unterlegscheiben und Muttern ein.
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Sie missen LOCTITE 638 Haltemasse auf die
Schraubgewinde auftragen, bevor Sie sie anziehen.
Nur wenn die Umgebungstemperatur weniger als
15 ° C betragt, sollten Sie LOCTITE SF 7649 zuvor
an denselben Klebepunkten anwenden (siehe
Gebrauchsanweisung in Abschnitt 1.3).
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Verwenden Sie den Drehmomentschliissel,

um die Muttern in der Reihenfolge der
Zahlennummerierung mit einem Par von 40 Nm
festzuziehen, halten Sie den Schraubenkopf mit
einem Inbusschliissel. Das Anzugsdrehmoment in
der in der Abbildung angegebenen Reihenfolge.
Reinigen Sie schlieBlich den verbleibenden
Klebstoff vom Sensor nur mit Papier und
verwenden Sie niemals Lésungsmittel.

SchlieBen Sie den Sensor gemaB dem
angegebenen Farbcode an die Wiegevorrichtung
an. Es ist ratsam, das Kabel mit Flanschen zu
befestigen, um mégliche Zugbewegungen zu
vermeiden.
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