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1소개

제품소개

1.2 모델별 특징

RCU 장치는 엘리베이터의 하중을 제한하도록 설계되었습니다. 우리 장비는 전력 소모가 적습니다. RCU
는 엘리베이터의 무게를 제한할 수 있는 탁월한 저비용 장치입니다.

이 설명서에는 모든 RCU 모델에 대한 리소스가 포함되어 있습니다.

다음 표를 확인하여 모델의 장비 기능을 확인하십시오.

모델

릴레이수

알람수

아날로그 출력

CAN 오픈 CIA 417

NG 테크놀로지

미니  USB 펌웨어 업데이트

RCU-210N RCU-2R5V RCU-2Ra RCU-C

2 -

2 3

4-20 mA - - ✓ -

0-20 mA - - ✓ -

0-10 V ✓ - ✓ -

0-5 V - ✓ - -

- - - ✓
- - ✓ ✓
✓ - ✓ ✓
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2설치 기본 정보

2.1 치수(mm) 및 구성

2.2 전기사양

(1) Cell 신호 입력 USB

전원 공급 장치 (단락 퓨즈를 교체할 
필요가 없습니다.).

(2) 표시 : 5 자리

최대전류

(3) 키보드. 3키

릴레이 접점

(4) 미니 USB입력

최대전압
최대전류

(5) 결선도: 모델로 상이함

측정보류

(6) 설치 고정용 홀

박스 재료 내화플라스틱 IP50
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3메뉴 구조 및 장비관리

3.1 일반 메뉴 구조도

3.2 버튼 기능

초기 화면에서

하부 메뉴에서

하부 메뉴에서

하부 메뉴에서

파라미터 설정

파라미터 설정

파라미터 설정

설정(Setting) 메뉴로 들어가거나 나오려면 누른 상태를 유지하면 됩니다

누르면 하부메뉴들을 살펴볼수 있습니다

파라미터 값을 확인하고 저장하려면 두 번 누릅니다.

하위 메뉴 또는 파라미터 내부에 들어가기 위해 누릅니다

눌러서 수정할 디지트 위치를 선택하여 줍니다

선택한 파라미터의 값을 시각화하려면 누릅니다.

깜박이는 디지트의 값을 변경하려면 누릅니다.

기능들상태버튼

M

MM
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일부 모델은 일부 메뉴 또는 기능을 통합하지 못할 수 있습니다(섹션 1.2 참조).

4설정(Setting) 메뉴

4.1 설정 매뉴

"정보 Information" 하부메뉴

"교정 Calibration" 하부메뉴

"알람 Alarms" 하부메뉴

"무게 보상 Chain Compensation" 하부메뉴

"캔오픈 CanOpen" 하부메뉴

"아나로그 출력" 하부메뉴

센서의 신호를 mV/V 단위로 표시하는 써브 메뉴.

설명설정 메뉴

아날로그 출력이 있는 모델의 경우에만 섹션 1.2를 참조하십시오.

CANopen-Lift CIA 417이 장착된 모델만 해당, 섹션 1.2를 참조하십시오.

디스플레이에는 기본적으로 무게 표시가        ⌧        가 표시됩니다. 설정 메뉴에 들어가거나 나가려면   
⌧   버튼을 길게 눌러야 합니다. 메뉴는 아래 다이어그램과 같이 서로 다른 하위 메뉴로 구성된 순환 
구조를 가지고 있습니다.

MM
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장치에 RCU 장치의 하드웨어 버전이 표시됩니다.

약24VDC 가 유효한 값입니다.

장비를 공장출하 상태로 복원하려면 다음을 선택합니다:
작업을 취소합니다.
모든 값을 출고 시 상태로 복원합니다.

모든 보정 정보가 손실됩니다.

4.2  정보 Information 하위 메뉴

4.3 교정 Calibration 하위 메뉴

이 하위 메뉴에서는 장치를 공장 출하상태로 복원하기 위한 중요한 장비 정보와 재설정 작업을 확인할 수 
있습니다.

펌웨어 버전(읽기 전용).
"장치에 RCU 장치의 펌웨어 버전이 표시됩니다.
유효한 값: 1.00 이상."

하드웨어 버전(읽기 전용).

단위 전압(읽기 전용).

재설정 작업.

설명옵션 하위 메뉴

이 하위 메뉴에는 최고의 측정 정확도를 얻기 위해 장비를 조정하는 데 도움이 되는 다양한 파라미터와 작업이 
있습니다.

이 작업은 엘리베이터 캐빈이 비어 있는 상태에서 수행해야 합니다.

중량을 표시하려면 최대 적재 용량의 60%로 지정중량을 엘리베이터 객실 
내부에 배치하는 것이 좋습니다.

센서가 플러그 앤 플레이(공장에서 조정됨)인 경우 "Load" 파라미터에 
지정중량을 표시하지 않고 보정작업을 수행할 수 있습니다. 이 유형의 센서는 
센서의 레벨 혹은 첨부문서에 표기된 사전 입력된 값을 가지고 있으며 또한 
반드시 이 값으로 파라미터값이 입력이 되어 있습니다. 이 센서들을 RCU
에 연결시에는 반드시 모든 센서(Cell)의 합계를 입력하여야 합니다. 센서가 
와이어로프 혹은 벨트에 설치가 되어 있고 서스펜션이 1:1이 아닌 경우에는 
서스펜션 유형에 따른 조정을 합니다.  x2 (2:1), x3 (3:1) 등등. 

디스플레이에 초 단위의 값이 표시되며 이를 조정하여 엘리베이터 내부를 비운 
다음 작업자가 빠져 나갈 수 있는 시간을  카운트 다운하여 줍니다.

그런 다음 해당 무게의 값을 표시하고 확인합니다.

"Zero" 및 "Load"로 교정하는 경우 이 값은 자체 계산되므로 교정 데이터가 
중복될 수 있으므로 수정하지 않는 것이 좋습니다.

설명옵션 하위 메뉴

엘리베이터 캐빈 내부 무게를 0으로 맞추는 작업입니다

지정중량(Known Weight)을 나타내는 파라미터입니다.

센서 감도(옵션-B End 캘리브래션 )

예) 각각 500 센서 3개가 2:1 서스펜션으로 설치된 경우에는 조작은

(500+500+500)x2=3000
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4.4 알람 Alarm 하위 메뉴

이 하위 메뉴에서 알람을 설정할 수 있습니다. 값이 알람에 적용되고 해당 값을 초과하면 알람이 활성화면서 
릴레이 상태가 변경됩니다. 각 릴레이의 상태는 열림 또는 닫힘으로 개별적으로 구성할 수 있습니다.

"알람에 값을 적용하면 활성화됩니다. 로드 값이 초과되면 
알람이 활성화되고 릴레이가 알람의 상태를 변경합니다. 
알람이 활성화되면 알람 LED가 표시됩니다.
설정된 값이 "00000"이면 알람과 릴레이가 비활성화됩니다

이 파라미터는 COMPLETE LOAD 알람의 파라미터와 
동일하지만 OVERLOAD 알람에 적용됩니다.

이 파라미터는 COMPLETE LOAD 알람의 파라미터와 
동일하지만 OVERLOAD 알람에 적용됩니다.

이 파라미터를 사용하면 알람이 비활성화되었을 때 알람과 
관련된 릴레이 상태를 구성할 수 있습니다.

경보 수준을 나타내는 매개 변수입니다.

릴레이의 상태를 나타내는 매개 변수입니다.

경보 수준을 나타내는 매개 변수입니다.
알람에 값을 적용하면 알람이 활성화됩니다. 측정된 무게가 이 
값 미만입니다.

Normal Close
Nornal Open(기본값으로 설정됨).

설명옵션 하위 메뉴

만원(Full Load) 경보입니다.

경보 수준을 나타내는 매개 변수입니다.

릴레이의 상태를 나타내는 매개 변수입니다.

적재초과(Over Load) 경보입니다. 

빈 카(Empty Car) 경보입니다. 
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4.5 무게 보상(Chain compensation)  하위 메뉴

이 하위 메뉴에서 와이어로프 혹은 벨트등의 메다는 장치와 유연케이블등의 무게 보상을 위한 소프트웨어를 
활성화하거나 비활성화할 수 있습니다. 이 기능을 통해 실내의 엘리베이터 무게 보상에 의해 발생하는 중량 갭을 
균형 있게 조정할 수 있습니다.
이 보상 기능을 사용하려면 제어 장치를 HOLD 신호(2.1장)에 연결해야 합니다. 도어가 닫힐 때 발생하는 HOLD 
신호 활성화 후 무게보상이 구성되면 RCU는 엘리베이터가 이동 정지 후 중량을 계산합니다.

엘리베이터가 작동을 시작하고 HOLD 신호가 켜지면 실행이 종료되고 HOLD 신호가 비활성화될 때까지 
디스플레이에 연결된 아날로그 출력도 변경되지 않습니다.

RCU 장치는 보상 유형      ⌧      을 선택고 최대 보상 값      ⌧      을 설정하면 AUTO-ZERO 기능활성화 
합니다. 이 기능은 최대 보정 값으로 표시 아래에 나타날 수 있는 작은 오류를 자동으로 제거하도록 
설계되었습니다. AUTO-ZERO 기능은 RCU가 일정 기간 동안 20kg 이상의 무게 변화를 감지하지 못할 때 
적용됩니다.

최대 보정 값을 "00000"으로 설정하면 AUTO-ZERO 기능이 비활성화됩니다.

이 파라미터 내에서 다음을 선택할 수 있습니다:

보정할 최대값 선택 0... 600.

하중이 ± 20kg내에서 변하지 않을 때 RCU가 스스로 0이 되도록 해 주도록 
설정하는 초 단위 시간입니다.

이 파라미터는 10분의 1초 단위로 측정되며 도어를 닫기 전에 무게를 
안정적으로 측정할 수 있습니다.

이 매개변수는 10분의 1초로 표시되며 도어를 연 후에 안정적인 무게 
측정값을 업데이트할 수 있습니다.

하드웨어 HOLD 입력이 활성화되고 중량이 적어도 이 시간 동안 일정하게 
유지될 때 장치에 자동 영점을 설정하는 시간(초)입니다.

소프트웨어를 통한 보상.
무게보상 없음

설명옵션 하위 메뉴

무게보상 유형을 선택하는 매개 변수입니다.

체인 보상의 최대값(하드웨어 및 소프트웨어의 경우).

AUTO-ZERO 초(시간).

HOLD 신호가 활성화되기 전(도어가 클로즈 되기 전)에 다음 행정의 무게 
측정과 비교하기 위한 마지막 측정 시간.

HOLD 신호가 해제될 때(도어가 오픈될 때) 하중 편차를 줄이기 위한 지연 시간.

소프트웨어 추정치에 의해 보상된 체인의 값. (읽기 전용)
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4.8 CanOpen 하위 메뉴

일부 RCU 모델은 CanOpen통신을 지원합니다. 이 하위 메뉴에는 장비 장치의 전송 속도 
보드 속도와 같이 구성할 수 있는 몇 가지 중요한 매개 변수가 있습니다.

Dinacell Electronica S.l:는 CiA(Can In Automation) 회원입니다. 
벤더-ID 00000361

버스 연결은 Cia-417 CAN 고속 표준 속도(ISO99-2)와 함께 사용될 수 있어야 합니다

와이어 로프 혹은 벨트 끝단부에 하중 측정 장치를 설정한 경우, 120Ω 저항을 Can high와 Can low
사이의 커넥터에 배치해야 합니다.

이 매개 변수에서 장치의 전송 속도를 선택할 수 있습니다. 장치의 전송 
속도는 417에서 지원하는 125 또는 250kb입니다.

현재 버전은 2.0입니다

장치는 카내에서 무게의 변화를 감지하고 전송해야 했습니다. 체중 
변화가 초과되면 PDO 메시지가 전송됩니다. 선택 가능한 단위는 
1,2,3,5,10,20,25,50,100,250입니다.

홀드 신호가 없는 경우 버스 정보를 통해 엘리베이터 도어의 움직임을 감지할 
수 있습니다.

HOLD 신호가 통합되어 있는 경우.

HOLD 신호가 통합되지 않으면 이 옵션을 선택하여 컨트롤러의 모션 
신호를 읽습니다. (권장값)

HOLD 신호가 통합되지 않으면 이 옵션을 선택하여 컨트롤러의 
상태를 읽습니다.

HOLD 신호가 통합되지 않으면 이 옵션을 선택하여 엘리베이터 
도어 컨트롤러의 정보를 읽습니다.

설명옵션 하위 메뉴

캔오픈 디바이스 노드 ID (읽기 전용)

장치의 Baud 속도입니다.

하중변화 감지.

엘리베이터 도어의 접촉 제어.

Can-Open 버전 (읽기 전용)
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4.7 아날로그 출력 하위 메뉴

4.8 ADC 하위 메뉴

이 하위 메뉴에서는 필요한 아날로그 출력 유형을 선택할 수 있습니다.

이 하위 메뉴에서는 모든 센서의 mV/V 신호를 관찰할 수 있습니다. 이 하위 메뉴는 센서 간의 값을 비교하고 
손상된 센서가 있는지 확인하는 데 유용합니다.

설명

설명

옵션 하위 메뉴

옵션 하위 메뉴

아날로그 출력의 최대하중 입니다.

센서 신호(mV/V)(읽기 전용).

아날로그 출력을 위한 최소 하중.

이 파라미터를 사용하면 출력이 4-20 또는 0-20mA로 설정됩니다.

●  전압(0-5V/0-10V)의 예: 최소 하중 0kg (빈 카), 최대 하중 100kg(풀 엘리베이터 카)

●  전력(0-20mA/4-20mA)을 사용한 예: 최소 하중 0kg (빈 카), 최대 하중 100kg(풀 엘리베이터 카)

�� A �� B

�� A �� B

전류 출력의 유형입니다.

이 파라미터에는 5V, 10V 또는 20mA에 대해 선택한 단위(4.3장)의 최대 하중 
값을 표시해야 합니다.

이 파라미터에서 0V, 0mA 또는 4mA에 대해 선택한 단위(4.3장)의 최소 
하중값을 표시해야 합니다.

=100kg =0kg

=0kg =100kg

100kg=5/10V 0kg=5/10V

0kg=0V 100kg=0V

=100kg =0kg

=0kg =100kg

100kg=20mA 0kg=20mA

0kg=0/4mA 100kg=0/4mA
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5
NG 기술로 설계된 다이나셀 장비는 주로스마트폰 태블릿 또는 컴퓨터와 연결할 수 있는 것이 특징입니다. 
모든 매개 변수를 실시간으로 읽을 수 있도록 함으로써 키보드에 액세스하지 않고도 설치를 테스트하고 
장치를 보정할 수 있습니다. 또한 PDF 형식의 보고서를 얻을 수 있습니다. 이러한 보고서는 시설을 잘 
관리하기 위해 이메일로 전송될 수 있습니다. 반면에,당신이 원하는 모든 시설의 모바일, 태블릿 또는 
컴퓨터에 이러한 보고서의 모든 정보를 기록할 수 있습니다.

또 다른 기능은 펌웨어 업데이트 가능성입니다. 기능을 추가하거나 개선하기 위해 펌웨어에서 Dinacell이 
개발될 가능성이 있는 경우, NG 장비를 신속하게 업데이트할 수 있습니다.

모바일 장치, 태블릿 또는 컴퓨터를 통해 NG 기술로 장비를 보정하는 프로세스는 살장 시간을 단축하고 
가속화합니다.

NG 장치의 펌웨어는 NG 연결과 업데이트가 포함된 USB 메모리를 사용하여 업데이트할 수 있습니다.

아래 단계에 따라 펌웨어 업데이트를 자동으로 로드합니다:

(1) 새 펌웨어(파일CYP)를 복사합니다. USB 메모리에 저장합니다.
(2) 업데이트가 있는 USB 메모리를 USB-미니USB 어댑터에 연결합니다.
(3) RCU 장비의 전원을 끕니다.
(4) 키를 누른 상태에서 장비 전원을 다시 연결합니다. 
(5)  미니 USB를 NG 커넥터에 연결합니다. 
(6)  장치가 재설정될 때까지 기다립니다. 이 프로세스에는 최대 1분이 소요될 수 있습니다.
(7)  업데이트가 완료되면 장치가 자동으로 시작됩니다.

장비를 보정할 때의 단계와 절차는 동일하지만(7장) 훨씬 빠르고 직관적입니다. 이러한 장점을 누리려면 NG 
기술이 적용된 장비용 Dinacell 애플리케이션을 연결하고 다운로드해야 합니다.

NG 연결 및 적용에 대한 자세한 내용은 해당 설명서를 참조하십시오.

NG 기술

5.1 어떤 장점이 있습니까?

5.2 모바일, 태블릿 또는 컴퓨터에서의 구성

5.3 펌웨어 업데이트

M
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6오류

6.1 오류 코드

장치는 다음 표에 나열된 오류 코드를 표시하는 오류를 감지할 수 있습니다:

중요: 오류가 발생하면 모든 알람이 활성화되고 릴레이가 상태 알람을 변경합니다. 오류 6이 발생하면 모든 
릴레이가 열립니다.

설명 실행

연결이 올바르지 않습니다. 센서 고장 또는 
케이블 손상.

케이블 자체와 케이블의 연결상태를 
확인합니다.

센서를 점검하십시오.

- 로드 셀이 손상되었을 수 있습니다.
- 로드 셀을 더 높은 공칭 값으로 
교체합니다.

장치를 재설정합니다. 결함으로 
장비를 다시 시작합니다. (4.2장 참조)

- Zero and Load를 다시 수행합니다.
- 로드 셀을 공칭값이 낮은 다른 로드 
셀로 변경합니다.

마니너스 신호 오버플로입니다. 센서가 반대 
방향으로 연결되어 있거나 잘못 연결되어 
있습니다.

플러스 오버플로입니다. 센서에 공칭 값보다 
큰 부하가 걸려있습니다

감도가 매우 낮은 로드 셀입니다. 장치가 
제대로 조정되지 않았거나 로드 셀의 공칭 
값이 낮습니다.

메모리 데이터 손실.

이 오류가 발생하면 릴레이가 OPEN 
상태로 바뀝니다.

오류
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777

7.3.1       ⌧         다음 단계는 만재, 초과적재 및 빈 카와 보조적인 경보에 대한 중량 수준을 설정하여 경보 
레벨을 구성하는 것입니다. 경보 유형 및 구성 방법에 대해 자세히 알아야하는 경우 (4.4 장)에 나와 있습니다.

7.3.2       ⌧        기본적으로 소프트웨어 무게보상이 활성화됩니다. 뭭보상을 수정해야 하거나 자세한 정보를 
확인해야 하는 경우(4.5장).

7.3.3       ⌧        CanOpen 매개변수를 구성해야 하는 경우에만(4.6장).

7.3.4        ⌧        아날로그 출력을 구성해야 하는 경우에만(4.7장).

옵션 하위 메뉴
일부 모델은 모든 메뉴나 기능을 이 설명서에서 지원하지 않을 수 있습니다(섹션 1.2 참조).

센서를 설치하기 전에 이 가이드의 모든 요점을 읽는 것이 좋습니다.

장비 버튼의 취급은 3.2장에 나와 있습니다.

연결은 RCU 모델(2.1장)에 따라 다를 수 있습니다.
7.1.1 장비를 설치 장소에 고정하십시오.
7.1.2 센서를 장비에 연결합니다. 여러 센서를 연결하는 경우 USB 출력이 있는 INTERFACE(허브)를 사용할 수 
있습니다.
7.1.3 극성을 고려하여 홀드 신호를 연결합니다.
7.1.4 경보 릴레이가 있는 모델의 경우 연결하십시오.
7.1.5 "CAN"이 있는 모델의 경우 연결합니다.
7.1.6 "아날로그 출력"이 있는 모델의 경우 연결합니다.
7.1.7 전원을 연결합니다.

7.2.1       ⌧       zero을 나타내는 작업을 수행하고, 작업자가 안전하게 엘리베이터에서 내릴 수 있는 시간을 
확보하기 위한 카운트다운이 시작됩니다. (이 작업은 엘리베이터가 비어 있는 상태에서 수행해야 합니다.)

7.2.2       ⌧      옵션-B7.2.2      ⌧      옵션-A

지정중량을 나타내는 매개 변수입니다. 
이렇게 하려면 최대 용량의 최소 60%에 
해당하는 지정중량을 엘리베이터 카에 
장입하고 해당 중량을 장비에 표시해야 
합니다.

이 작업은 플러그 앤 플레이 센서(공장에서 조정됨)에만 
유효하며 라벨 또는 첨부된 문서에 셀 값이 표시되어 
있습니다.

장비에 연결된 모든 셀의 셀 값의 합을 입력합니다.

케이블 또는 엘리베이터 벨트에 설치된 센서와 
서스펜션이 1:1과 다른 경우에만 서스펜션 x2(2:1), 
x3(3:1) 등의 유형을 곱해야 합니다.

7.1 장비 설치

7.2 장비 교정

7.3 장비 설정
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